
جزوه مثالها و تمرینهاي برنامه نویسی  :

CAD / CAMوCNCتخصصی آموزش اولین و کامل ترین وب سایت

www.home-cnc.ir
گرد آوري و تنظیم :

مهندس اسد بدل زاده
ماشین سازي تبریز  )–(   مهندس تکنولوژي 



 ( CYCLE82 ) :هثال تطای سیکل سَضاذکاضی یک هطحلِ ای تا هکث ظهاًی 

 

 

 

 HOLSE -1 . MPFًام تطًاهِ اضلی                  

 

 T3 M6                               3زؼَیض اتعاض ایسسگاُ ضواضُ 

ٍ حطکر   (S300M3)ٍ چطذص اسدیٌسل ٍ جْر چطذص  (F200)ٍ هقساض خیططٍی  (G54)فطاذَاًی صفط قطؼِ کاض 

 (G90)ٍ هرسصاذ هطلق تطای ًَضسي ًقاط  (G0)سطیغ هحَضّا  

G0 G90 F200 S300 M3G54 

Z120 

 X40 Y120ِ قطؼِ کاض ) هرسصاذ اٍلیي سَضاخ (                        ًعزیک ضسى اتعاض ت

 ًقطِ صفط قطؼِ کاض
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 :  ( G112 )هثال تطای سیکل  پطزاذت حَضچِ استَاًِ ای 

 

 

 

 

O3240 

 

T07 M06 ; 

S700 M3 M08 ; 

G90 G00 X50 Y50 Z50 G43 H7;    (G00 rapid positioning)          ِحطکت اتعاض تِ هطکع حَضچ 

 جْت هرالف ػقطتِ ّای ساػت  – ( G112 )سیکل پطزاذت حَضچِ استَاًِ ای ٍ پاضاهتطّای آى  

G99 G112 X25 Y25 R5 Z-50 150 J10 F80 D1;  (Start canned cycle, fine-milling 

cycleD1=5)  

G80 X50 Y50 Z50;    (The canned cycle is cancelled, returning from the point P level)  

M30; 

۱۱۶
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 : هثال تطًاهِ ًَیسی هطکة ٍ  فطاذَاًی تطًاهِ فطػی

 

% 

O1234  

G21 G94  

N1 G0 G90 G53 G49 Z0 H0  

T1 M6  (50.00 MM. DIA. ROUND INSERT - FACE MILL)  

(FACE MILLING)                کف تطاضی 

S803 M3  

G90 G00 G54 X-30. Y22.    

G43 H1 Z100. M08  

Z8.  

G01 Z5.  F315  

M98 P0020055                   زٍ تاض فطاذَاًی تطًاهِ فطػی کف تطاضی 

۹۵
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 ی جثطاى ضؼاػی اتعاض ٍ قَس ظًی :هثال تطا

 

      

 

 

PART-9 . MPF 

 

                                  G41 G54 G01 X-45 Y0 F3حطکر اتعاض تِ ًقطِ ضطٍع قَس ظًی تا جثطاى ضؼاػی اتعاض

 زض هسل ضا تِ سِ ضٍش هی زَاى  تطًاهِ ًَیسی کطز :قَسْای هَجَز 

 G02 X-50 Y5 CR=5                  (R5)قَس ظًی تا هطرص تَزى هرسصاذ خایاى قَس ٍ ضؼاع قَس  

 ًقطِ صفط قطؼِ کاض
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  تطای تطًاهِ ًَیسی  حطکر ذطی ٍ سطیغ : هثال

 

 

 

 

 

 

N5 حطکر اتعاض تِ ًقطِ ضطٍع  تِ صَضذ هطلق ٍ تا حطکر سطیغ : 

N10  ًفَش اتعاض زض هحَض :Z   هیلیوسط زض زقیقِ 300تا خیططٍی 

N20  حطکر اتعاض تِ صَضذ ًسثی تِ هرسصاذ :X80 

 

 ًقطِ صفط قطؼِ کاض

۳۳

اسد بدل زاده                 www.home-cnc.ir                    موبايل : ۰۹۱۴۸۸۷۲۲۵۱

www.ho
me-c

nc
.ir 

ASAD-B
ADALZ

ADEH



 هثال تطًاهِ ًَیسی هطلق ٍ ًسثی :

 

P1 corresponds to X20 Y35  

P2 corresponds to X50 Y60  

P3 corresponds to X70 Y20 

 

P1 corresponds to X20 Y35 ;(with reference to the zero point)  

P2 corresponds to X30 Y20 ;(with reference to P1)  

P3 corresponds to X20 Y-35 ;(with reference to P2) 

 ًقطِ صفط قطؼِ کاض

 ًقطِ صفط قطؼِ کاض

۱۳
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 : ( G71 )( G70 )هثال تزای سینل ذطٌناری ٍ خززاذر

 

 

Cutting depth = 3 mm 

Infeed = 0,3 mm/rot 

 

O0001 (LONGITUDINALROUGHING); 

 

N30 T1010 (INT. ROUGHING); 

 

 

 ًقطِ صفز قطؼِ مار

۶۲
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 تزًاهِ ًَیسی هطلق :

 

 

 

 

 

 

                

 

 

 ًقطِ صفز قطؼِ مار
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 O9345ًام تزًاهِ               

 

 ;N05 T0202                         2تا آفسر اتشار ضوارُ 2زؼَیط اتشار ایسسگاُ ضوارُ 

 ;N10 S500 M03                   چزذص اسدیٌسل تا زٍر ثاتر زر خْر هَافق ػقزتِ ّای ساػر 

 ;N20 G00 X25 Z5                ًشزیل ضسى اتشار تِ قطؼِ مار         

 هیلیوسز تز زٍر   0.1تا خیطزٍی  Zقطؼِ مار تا حزمر ذطی زر هحَر هواس ضسى اتشار تِ 

       N30 G01 G99 Z0 F0.1; 

 ;Z-7.5                      N40 G01 Z-7.5 F0.2حزمر ذطی تِ هرسصاذ   

 ;X60 Z-35                       N50 G01 X60 Z-35حزمر ذطی تِ هرسصاذ  

 ;Z-50            0N60 G01 Z-50حزمر ذطی تِ هرسصاذ  

 ;X62              N70 G00 X62حزمر ذطی تِ هرسصاذ  

 ;N80 G00 X80 Z20زٍر ضسى اتشار اس قطؼِ مار               

 ;N90 M30خایاى تزًاهِ                

 

 

 

 

۱۱
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 ا هطرص هی مٌس (ّواى خد ض Cزوطیي تطای تطًاهِ ًَیسی : ) زض ایي اضنال حطف 
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 : G63هثال تطای قلاٍیع ظًی تا زسسَض 

 

 

 

 

%_N_TAP_MPF 

 

 T1D1;TAP M10*1.25زؼَیط اتعاض قلاٍیعظًی مِ زض ایسسگاُ ضواضُ یل تسسِ ضسُ                    

ًَضسي ضواضُ صفط قطؼِ ماض  ٍ زٍض اسدیٌسل ٍ خْر آى ٍ ًعزیل ضسى اتعاض تِ سَضاخ ) اگط اظ آفسر اتعاض تطای زؼییي 

 (G54)ًقطِ صفط قطؼِ ماض اسسفازُ مطزُ تاضیس ضواضُ صفط قطؼِ ماض ًَضسِ ًوی ضَز 

S100 M3 G54 G0 X0 Z10 

 G63 Z-50 F125) گام ظطتسض زٍض اسدیٌسل (                125تا خیططٍی  50حطمر ضفر قلاٍیع تِ ػوق 

  M4 G63 Z5 F125           125     تا خیططٍی   5حطمر تطگطر ذاضج ضسى اتعاض اظ سَضاخ زا اًساظُ 

 G0 Z100 X150زٍض ضسى اتعاض اظ قطؼِ ماض                    

M30 

۶۴
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 : ( CYCLE 85 )  هثال تطای سینل تطقَظًی

 

 

 

    

 

REAMING . MPF 

 

 

 T1D1; CENTER DRILL A2زؼَیط اتعاضی مِ زض ایسسگاُ اٍل تسسِ ضسُ ) هسِ هطغل (          

 

 

 

 G97 S1300 M3زؼییي زٍض اسدیٌسل تا هقساض زٍض ثاتر         

ٍ ٍاحس زٍض خیططٍی (G17)ٍ زؼَیط سطح هاضیٌناضی  (G54)ًَضسي ضواضُ صفط قطؼِ ماض تطای اتعاضّای سَضاذناضی

(G94)  هقساض آى ٍ(F60)  : 

 ًقطِ صفط قطؼِ ماض
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 :  ( G90 )هرسصاذ ًقطاط هطلق 

 

P1 corresponds to X25 Z-7.5  

P2 corresponds to X40 Z-15  

P3 corresponds to X40 Z-25  

P4 corresponds to X60 Z-35 

 

 :  (G91)هرسصاذ ًقاط ًسثی 

G90 P1 corresponds to X25 Z-7.5 ;(with reference to the zero point)  

G91 P2 corresponds to X15 Z-7.5 ;(with reference to P1)  

G91 P3 corresponds to Z-10 ;(with reference to P2)  

G91 P4 corresponds to X20 Z-10 ;(with reference to P3) 

 ًقطِ صفط قطؼِ ماض

 ًقطِ صفط قطؼِ ماض

۵
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۱۶۳
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